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SikaCor® EG-systém

SikaCo r® EG'SyStém (Icosit® EG-systém)

Ochranny protikorozni natérovy systém

Popis vyrobku

SikaCor® EG-systém je kombinace osvédcéenych 2 - komponentnich povlakl na bazi
epoxidovych pryskyfic, pfipadné na bazi epoxidovych pryskyfic s ¢aste¢ky kovu a
polyuretanovych krycich povlakl s vynikajici odolnosti proti kfidovani a s vynikajici
stabilitou barevného odstinu.

SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® EG 1 a SikaCor® Zinc R patfi do skupiny produktu
s nizkym obsahem rozpoustédel.

Pouziti

Robustni protikorozni ochrana konstrukci z oceli, pozinkovaného oceli a hliniku

s trvalym dekorativnim ucinkem, pfevazné pro mosty, pfistavni zafizeni, potrubi,
nadrze, pramyslova zaftizeni, ¢istirny odpadnich vod jakoz i pro velké stroje

v agresivni primyslové atmosféfe, vodé, morské vodé a v oblasti odpadnich vod a
také pro stacionarni zpracovani v povlakovych systémech, schopnych transportu.

SikaCor® EG Phosphat je pfi tloustkach vrstev 20 um nasaditelny také jako
svafitelny vyrobni povlak.

Vlastnosti / vyhody

SloZeni kombinuje velmi dobré vlastnosti protikorozni ochrany epoxidovych
pryskyfic v zakladnich a mezivrstvovych povlacich a polyuretanu v krycich
povlacich:

B vynikajici odolnost proti chemikaliim a proti vlivim povétrnosti

B stabilita barevného odstinu

B houzevnaté elastické a tvrdé, nikoliv kiehké

B odolné proti Uderdm a narazim

B velmi odolné proti otéru a odéru

W tepelné odolné az do +150°C

Zkusebni zpravy

Testy

Materialy SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® Zinc R, SikaCor® EG 1 a SikaCor® EG 4
jsou pfezkouseny a schvaleny — viz Osvédéeni CD ze 11.06.2003.

Materialy SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® Zinc R, SikaCor® EG 1 a SikaCor® EG 4
jsou prezkouSeny Némeckymi spolkovymi drahami a schvéleny dle TL 918 300, list
87

TZUS Praha - Certifikat ¢. 204/C5/2006/100-021099 z 1.9.2008
TZUS Praha - STO €. 100-023056 ze dne 26.08.2008 s platnosti do 31.08.2011

SikaCor® EG 1 - atest Zkusebny CD povrchovych tprav Nymburk &. 20198 ze dne
15.1.1998
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Udaje o vyrobku

Vzhled / Barva

SikaCor® EG Phosphat: piskové zZluta RAL 1002, ¢ervenohnéda RAL 8012,
krémové bila RAL 7035

SikaCor® Zinc R: zinkové 3eda

SikaCor® EG 1: $eda DB 702, DB 703, DB 601, bila
SikaCor® EG 4: barevné odstiny Eisenglimmer
SikaCor® EG 5: barevné odstiny RAL

Baleni

SikaCor® EG Phosphat: 30 kg, 15 kg, 3 kg

SikaCor® EG 1: 30 kg, 15 kg, 3 kg
SikaCor® EG 4: 30 kg, 12,5 kg, 3 kg
SikaCor® EG 5: 30 kg, 10 kg, 3 kg
SikaCor® Zinc R: 26 kg, 15 kg, 7 kg
Redidlo EG: 31,101,251
SikaCor® Cleaner: 251,160 |

Skladovani

Podminky skladovani /
Trvanlivost

V originalnim, neporudeném, dobfe uzavieném obalu v suchu a chladu
SikaCor® Zinc R: 1 rok

SikaCor® EG Phosphat: 3 roky

SikaCor® EG 1: 3 roky

SikaCor® EG4aEG5: 2 roky

Informace o
systému

Ptiprava podkladu

Ocel:

PFiprava povrchu ma byt provedena podle normy EN ISO 12 944, ¢ast 4., na stupen
ocisténi Sa2 '/, .

Povrch musi byt bez prachu, oleja, tukl atd.

Pozinkované plochy a hlinik:

Bez olejll tukld a koroznich produktd.

Pfi trvalém zatiZeni vodou a pfi namahani kondenzaéni vodou plochy lehce
otryskejte. Zvlasté ucinné ocisténi je otryskani parou.

Navrhy povlakt

Ocel :

3 vrstvy:

1x SikaCor® EG Phosphat nebo SikaCor® Zinc R
1x SikaCor® EG 1

1x SikaCor® EG 4 nebo EG 5

Extrémni namahani:

4 vrstvy:

1x SikaCor® EG Phosphat nebo SikaCor® Zinc R
2x SikaCor® EG 1

1x SikaCor® EG 4 nebo EG 5

Pfi stalém namahani pod vodou nebo pfi zatizeni kondenzaéni vodou pouzivejte
jako zakladni natér pouze SikaCor® Zinc R.

Pozinkované plochy a hlinik:
1x SikaCor® EG 1
1x SikaCor® EG 4 nebo EG 5

U svétlych barevnych odstinG SikaCor® EG 5 mohou byt potfebné 2 natéry, aby byl
docilen bezvadny kryci efekt.
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Technicka data

Spotieba materialu

tekuta obsah pevnych latek teoreticka tl. vrstvy spotifeba materialu stf

hustota cca % sucha mokra Al. suché vrstvy cca

kall objemové vahové pm pm kg/m2 mz/kg

SikaCor® EG 20 30 0,050 20,00
Phosphat 1.6 62 80 80 130 0.205 4,85
SikaCor® EG 1 1,6 60 77 80 135 0,215 4,65
SikaCor® EG 4 1,4 55 70 80 145 0,205 4,85
. ® 60 100 0,135 7,45
SikaCor  EG 5 1,3 59 72 80') 135 0175 5.70
. ® > 60 90 0,250 4,00
SikaCor~ Zinc R 2,8 67 89 807) 120 0.335 3,00

:) PFi vy$Si vihkosti vzduchu a pfi nadmérnych tloustkach vrstev maze dojit k tvofeni puchyit z CO»
) PFi stfikani

Kromé& malych ploch nesmi byt u SikaCor® Zinc R tl. suché vrstvy prekro€it 150 ym v jednom prac. kroku.
U SikaCor® EG Phosphat a SikaCor® EG 1 Ize pfi stfikani dosahnout tl. suché vrstvy 120 pm.

Misici pomér SikaCor® EG Phosphat: 90 : 10
SikaCor® EG 1: 90:10
SikaCor® EG 4: 92: 8
SikaCor® EG 5: 90:10
SikaCor® Zinc R: 94: 6

(komponenty A : B, hmotnostné)

Odolnost Chemicka:

Systém SikaCor® EG - systém je odolny proti povétrnostnim vlivim, vodé, odpadni
vodé, morské vodé, koufovym plynim, rozpoustécim solim, vyparm kyselin a
louh(, olejum, tukiim a proti kratkodobému plsobeni pohonnych hmot a
rozpoustédel.

Teplotni:

zavislé na pouzitém zakladnim povlaku:

SikaCor® EG Phosphat: suché horko az +100°C, kratkodobé az +150°C
SikaCor® Zinc R: suché horko az +150°C, kratkodobé az +180°C

vihké horko az cca +50°C

Aplikaéni podrobnosti

Aplikace Uvedené tloustky suchych vrstev Ize dosahnout pfi stfikani zafizenim Airless.
Dosazeni rovnomérné tloustky vrstvy a optimalni vzhled je zavislé na zkuSenostech
aplikatora. Pfidanim rozpoustédla se snizuje trvanlivost a tloustka natéru. Pri
aplikaci Stétcem nebo valeCkem zavisi tloustka vrstvy na typu konstrukce,
pracovnim postupu, mistnich podminkach, barevném odstinu apod. Proto pfed
zahajenim praci doporucujeme aplikovat natér na zkusebni plochu a z dosazené
tloustky natéru a poctu vrstev spocitat celkovou spotfebu.

Natirani nebo valeckovani:

Pro docileni opticky stejného vzhledu doporu€ujeme pfi pouZiti povlakovych
material( s ,metalizou, posledni povlakovy kryci material stfikat. Pfipadné jej
roztirejte nebo valeckujte pouze v jednom sméru, aby se zamezilo tvofeni prouzku.

Stiikani:

Vysokotlakym zafizenim s tryskou 1,5 - 2,5 mm, 3 - 5 bar, pouzivejte
bezpodminecné odluc¢ovac vody a oleje. Mozné pfidat max. 5% fedidla EG.
Airless - stfikani:

Stfikaci tlak v pistoli min. 180 bar, trysky 0,38 - 0,53 mm, Uhel stfikani 40 - 80°.
Mozné pfidat max. 5% fedidla EG.
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Michani

Kmenové komponenty dobfe rozmichejte, nakonec pfidejte tuzidlo a dikladné
michejte elektrickym michadlem. Musi byt promichan i material, ktery ulpi na dné a
sténach nadoby.

Bude li pouZit SikaCor® EG Phosphat jako svafitelny vyrobni povlak, pfidejte cca
20% fedidla EG.

Teplota zpracovani

Min. teplota materialu : +5°C
Min. teplota podkladu : +5°C

P¥i teplotach pod cca +15°C muze byt zpracovatelska viskozita upravena pfidanim
max. 3 - 5 % fedidla EG.

Cas zpracovani

SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® EG 1, SikaCor® Zinc R:

pfi +10°C cca 12 hodin
pfi +20°C cca 8 hodin
pfi +30°C cca 5 hodin

SikaCor® EG 4 a SikaCor® EG 5:

pfi +10°C cca 7 hodin
pfi +20°C cca 5 hodin
pfi +30°C cca 4 hodiny

Stupen schnuti

¢. 6 dle DIN 53 150

Produkt tl. suché vrstvy +5°C po +23°C po +40°C po +80°C
SikaCor® Zinc R 60 um 3 hod. 2,5 hod. 1,5 hod. 45 min.
SikaCor® EG Phosphat 80 um 10 hod. 3,5 hod. 25 min. 15 min.
SikaCor® EG 1 80 um 12 hod. 6 hod. 75 min. 20 min.
SikaCor® EG 4 80 um 19 hod. 12 hod. 90 min. 20 min.
SikaCor® EG 5 80 um 21 hod. 14 hod. 3 hod. 45 min.

Cekaci doba mezi
pracovnimi postupy

Minimalné: po dosazeni stupné schnuti ¢€.6.
Max. 4 roky.

Pfed nasledujicim pracovnim postupem je nutno odstranit event. vznikla znecisténi.
Pfi delSich Eekacich dobach se obratte na nase technické oddéleni.

Cas schnuti

Kompletni tvrdost je dle tloustky a dle teploty dosazena v rozmezi 1 - 2 tydn(.
Zkou$ky na hotovém povlaku by mély byt provadény teprve po uvedeném
zavérecném Case schnuti.

Cisténi naradi

Pracovni a michaci nastroje mohou byt od nevytvrzené hmoty ocistény
fedidlem EG, fedidlo K pro SikaCor® Zinc R.

Obsah VOC

Podle EU smérnice 2004/42 je maximalni pfipustny obsah VOC (kategorie lIA / j typ
Lb) 500 g/I (hodnota 2010).

Maximalni gl"l’pustny obsah VOC u vyrobku SikaCor® EG Phosphat, SikaCor® Zinc
R, SikaCor® EG 1 a SikaCor® EG 5 < 500 gll.

Podle EU smérnice 2004/42 je maximalni pfipustny obsah VOC (kategorie IIA /j typ
Lb ) 550 g/l (hodnota 2007).

Maximalni pfipustny obsah VOC u vyrobku SikaCor® EG 4 je <550 g/l

Platnost hodnot

Hodnoty a data uvedena v tomto technickém listu jsou zaloZzena na vysledcich
laboratornich testl. Tyto hodnoty se mohou pfi aplikaci v praxi liSit, coz je mimo nasi
kontrolu.

Detailni informace o zdravotni zavadnosti a bezpecnosti prace jsou spolu s
bezpecénostnimi informacemi (napf. fyzikalnimi, toxikologickymi a ekologickymi daty)
uvedeny v bezpec¢nostnim listu.

Aktualni technické a bezpecnostni listy, Prohlaseni o shodég, Certifikaty najdete na
internetové adrese www.sika.cz.
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Bezpecénostni
predpisy

e  Pfi zpracovani je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny, platné predpisy
pFislusnych ufadd o ochrané zdravi pfi praci.

e  Pfi aplikaci pouzivejte ochranny odév, bryle a rukavice.

o Podrobnéjsi udaje tykajici se hygieny a bezpecnosti prace, ochrany
Zivotniho prostfedi jsou uvedeny v Bezpec€nostnim listu.

e  Odstranovani odpadu-Odpad dle zakona ¢. 185/2001 Sb. o odpadech v
platném znéni.

e Odpad odvézt na skladku stavebniho odpadu nebo predejte odborné firmé
k likvidaci. Folie je mozné recyklovat.

Mistni omezeni

V zavislosti na specifickych mistnich omezenich se mohou vysledné vlastnosti
tohoto vyrobku v riznych zemich lisit. Vzdy se fidte informacemi uvedenymi
v platném Technickém listu.

Pravni dodatek

Uvedené informace, zvlasté rady pro zpracovani a pouziti nasich vyrobk, jsou
zalozeny na nasich znalostech z oblasti vyvoje chemickych produktd a dlouholetych
zkusenostech s aplikacemi v praxi pfi standardnich podminkach a fadném
skladovani a pouzivani. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi zpracovani a dalSim
vnéjSim vliviim, k €etnosti vyrobk(, riznému charakteru a Upravé podkladd, nemusi
byt postup na zakladé uvedenych informaci, ani jinych psanych ¢&i Ustnich
doporuceni, vzdy zarukou uspokojivého pracovniho vysledku. Veskera doporuceni
firmy Sika CZ, s.r.o. jsou nezavaznd. Aplikator musi prokézat, Ze predal pisemné
v€as a uplné informace, které jsou nezbytné k Fadnému a Uspéch zaruc€ujicimu
posouzeni firmou Sika. Aplikator musi pfezkouset vyrobky, zda jsou vhodné pro
planovany ucel aplikace. PfedevSim musi byt zohlednéna majetkova prava treti
strany. VSechny nami pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,V$eobecnym
obchodnim a dodacim podminkam®. Ujistéte se prosim vzdy, Ze postupujete podle
nejnovéjSiho vydani technického listu vyrobku. Ten je spolu s dal$imi informacemi k
dispozici na naSem technickém oddéleni nebo na www.sika.cz.

Sika CZ, s.r.o. tel: +420 546 422 464
Bystrcka 1132/36, fax: +420 546 422 400
CZ 624 00 Brno e-mail: sika@cz.sika.com

http://www.sika.cz
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